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TRABAJOS REALIZADOS.

Bomba de alimentar caldera 1A en mantenimiento: Se coloca el housing en el lado

acople con una lamina de asbesto grafitada con alma de acero como sello. Se prosigue
a instalar la prensa estopas. Después se coloca un deflector de agua que no permite el
paso de agua a la caja de rodamientos para que no se mezcle con el aceite. Colocar
tapa posterior a la caja de rodamientos con un sello hecho de asbesto. Se coloca el
rodamiento rigido de bola de una hilera. Adicionar aceite para instalar la caja de

rodamiento.

En el lado de empuje o descarga se coloca el housing en el lado acople con una lamina
de asbesto grafitada con alma de acero como sello. Se prosigue a instalar la prensa
estopas. Después se coloca un deflector de agua que no permite el paso de agua a la
caja de rodamientos para que no se mezcle con el aceite. Colocar tapa posterior a la
caja de rodamientos con un sello hecho de asbesto. Instalar chaveta con pestafias
como suplemento, tuerca después de haber colocado los dos rodamientos de bola con

contacto angular y por ultimo la caja de rodamientos.

Dentro de la caja de rodamientos se instala un anillo, seis resortes que absorben el
desplazamiento axial, después que se coloca la caja de rodamientos dentro va un plato

deflector de aceite. Después de la tuerca del eje lado acople se coloca el acople conico.

Para centrar la bomba, en cada extremo de la carcasa hay tres tornillos con una vista
de corte transversal lado izquierdo derecho y en la parte de abajo cada 90°. Se utilizan
las galgas en la luz que hay entre el housing y el eje y segun convenga se aprieta el
tornillo necesario del lado correspondiente. Asi para ambos extremos lado acople y lado
empuje y se verifica para rectificar los desajustes. Al finalizar se aprietan los tornillos de

la caja de rodamientos para asegurar la calibracion.
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Después se verifica el libre movimiento del eje. Si es necesario se vuelve a realizar el

procedimiento si se presenta alguna interferencia en el libre movimiento.

Ajuste de desplazamiento axial de la bomba, en el extremo del lado de empuje se
instala el indicador de caratula ajustado a la caja de rodamientos. Del lado acople se
empuja con una varilla entre el acople y la caja de rodamientos desplazandose hacia el

motor para colocar el indicador de caratula en cero.

Se mide con galgas la luz que se forma entre la caja de rodamientos y la tapa posterior

a la caja de rodamientos y se adiciona los shims necesarios para aproximar el ajuste.

Se aprieta la tapa posterior de la caja de rodamientos y se calcula cuantas milésimas de
pulgadas recorre el indicador de caratula, el cual debe marcar 10 milésimas de
pulgadas; si marca mas se adiciona tantos shims necesarios con la medida exacta y se
aplica igual procedimiento. Esto se debe a que el tambor de balanceo va en conjunto
con el eje y es una pieza movil que no debe estar en contacto con la pieza estética y

por lo tanto esta separado 10 milésimas de pulgadas.

Ya terminado el procedimiento se ajusta el plato deflector de aceite y se cierra la caja
de rodamientos con la tapa exterior. Se coloca los empaques dentro del housing y se
ajusta el presa estopas en cada extremo de la bomba. Se sigue con el procedimiento de

alineamiento motor — bomba para acoplarlos y hacer las pruebas de funcionamiento.

Se cumple con el Protocolo equipos auxiliares principales — Prueba bomba alimentar

caldera y se cierra la orden de trabajo (ODT).
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Manuales:

Elaboracién del Manual de procedimientos para mantenimiento preventivo de Bomba de

alimentar caldera en las Unidades 1y 2.

Elaboraciéon del Manual de procedimientos para mantenimiento preventivo de Caldera

en las Unidades 1y 2.

Revision de los manuales por parte de ingeniero supervisor de la practica.

OBSERVACIONES Y CONSIGNAS.

Capacitacion industrial: Jornada de capacitacion de Riesgos Eléctricos.

Club_Miramar:
Automatizacion y

Automatizarte, ler. Foro de Usuarios de Tecnologia en

Control.

Practica empresarial: Finalizacion de la practica empresarial en la Planta de

Generacion Térmica Termobarranca, en el area de mantenimiento mecanico por
parte de la estudiante Dalia Luna Monsalve de la facultad de Ingenieria Mecanica
de la UPB seccional Bucaramanga.

Ing. Orlando Mejia Rueda

Director de Practica

Dalia Luna Monsalve
Practicante Universitaria




